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2 Sicherheitshinweise

2.1 Kennzeichnung von Sicherheitshinweisen in Betriebsanleitungen

Gefahrenhinweise
Gefahrenhinweise werden mit dem links stehenden Gefahren-Symbol ge-
kennzeichnet und eingerahmt.

Hinweise
Beschreibungen, die besonderer Aufmerksamkeit bedirfen, werden mit dem
links stehenden Hinweis-Symbol gekennzeichnet und eingerahmt.

2.2 BestimmungsgemiRe Verwendung

Die M&S-Scheibenventile SV04 sind nur fir den beschriebenen Verwendungszweck bestimmt.
Jeder daruberhinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemal. Fir daraus resultie-
rende Schaden haftet M&S nicht; das Risiko dafur tragt allein der Betreiber. Voraussetzung fir
einen einwandfreien, sicheren Betrieb des Ventils sind sachgemafRer Transport und Lagerung
sowie fachgerechte Aufstellung und Montage. Zur bestimmungsgemaflen Verwendung gehort
auch das Einhalten der Betriebs-, Wartungs- und Instandhaltungsbedingungen. Eigenmachtige
Umbauten und Veranderungen, die die Sicherheit des Ventils beeintrachtigen, sind nicht gestat-
tet. Nur Originalersatzteile und vom Hersteller zugelassenes Zubehoér verwenden.

Achtung!
Sollten Sie Ihren Artikel in einer ATEX - Variante gekauft haben, sind alle
Angaben in Kapitel 5.2.4 zwingend zu berucksichtigen!

2.3 Personal

Das Bedien- und Wartungspersonal muss die fiir diese Arbeiten entsprechende Qualifikation auf-
weisen. Es muss eine spezielle Unterweisung Gber auftretende Gefahren erhalten und muss die
in der Betriebsanleitung erwadhnten Sicherheitshinweise kennen und beachten.

2.4 Allgemeine Vorschriften
Der Anwender ist verpflichtet, das Ventil nur im einwandfreien Zustand zu betreiben. Neben der
Betriebsanleitung gelten zusatzlich

e einschlagige Unfallverhltungsvorschriften

¢ allgemein anerkannte sicherheitstechnische Regeln

e Dbetriebsinterne Arbeits- und Sicherheitsvorschriften.

Rev.8/21.10.2025
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3 Verwendung und Wirkungsweise

M&S-Scheibenventile werden zum Offnen und teilweisen oder vollstandigen Absperren von Rohr-
leitungsabschnitten eingesetzt. Sie werden vornehmlich fir Flissigkeiten in Rohrleitungen, Ap-
paraten sowie an Tanks und Behaltern eingesetzt.

Die Scheibenventile sind druckhaltende Ausristungsteile im Sinne der EG-Richtlinie 2014/68/EU
Uber Druckgerate. Sie sind eingestuft nach Anhang Il in Artikel 4, Absatz 3 und durfen demzufolge
keine CE-Kennzeichnung erhalten.

4 Transport und Lagerung

Beim Empfang des Scheibenventils priifen, ob Angaben der Bestell- und Lie-
I@D ferunterlagen Ubereinstimmen.

Die Lieferung auf Vollstandigkeit und Zustand Uberprifen.

AuRerlich erkennbare Transportschdden und/oder fehlende Verpackungseinheiten sind beim
Spediteur sofort auf dem Frachtbrief anzugeben. Die Spedition ist vom Empfanger sofort schrift-
lich in Regress zu nehmen, und M&S Armaturen GmbH ist Giber den Vorgang zu informieren.

Nicht sofort erkennbare Transportschaden sind innerhalb von 6 Tagen beim Spediteur zu rekla-
mieren.

Spater beanstandete Schaden gehen zu Lasten des Empfangers.

41 Transport

Die Verpackungseinheiten/Ventile dirfen nur mit dafir geeignetem Hebe-
zeug und Anschlagmittel transportiert werden.

l@b Die auf der Verpackung angebrachten Bildzeichen beachten.

Scheibenventil vorsichtig transportieren, um Schaden durch Gewalteinwir-
kung oder unvorsichtiges Be- und Entladen zu verhindern.

Rev.8/21.10.2025
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5 Einbau/ Demontage / Montage

5.1 Einbau

Das Scheibenventil ist spannungslos in das Rohrleitungssystem einzubauen.
Die Einbaulage des Scheibenventils ist beliebig.
Beim Einbau Scheibenventil Typ SV04 mit Schweillstutzen ist auf die Aus-
richtung der Handbetatigung bzw. des pneumatischen Antriebs zu achten.

Das Scheibenventil ist nach erfolgtem Einbau manuell bzw. pneumatisch zu
betatigen.

Bei Ventilen bzw. Anlagen die im explosionsgefahrdeten Bereich (siehe gul-
tige ATEX-Richtlinien) eingesetzt werden, muss fiir einen Potentialausgleich
gesorgt werden. Beachten Sie diesbeziiglich Kapitel 5.2.4.

5.1.1 Einbau Scheibenventil Typ SV04 mit beidseitigem Gewinde- oder Klemmanschluf

Bild 1 Bild 2 Bild 3
Scheibenventil SV04 CC Scheibenventil SV04 GG Scheibenventil SV04 GK
DIN/Zoll DIN/Zoll DIN/Zoll
Art.-Nr.: 54440/54404 Art.-Nr.: 55540/55504 Art.-Nr.: 55604/55640

Bild 4 Bild 5 Bild 6
Scheibenventil KK Scheibenventil SV04 GG Scheibenventil SV04 KG
DIN IDF/DS/RJT/SMS IDF/DS/RJT/SMS
Art.-Nr.: 56640 Art.-Nr.: 55544/55554/55564/55574 Art.-Nr.: 56544/56554/56564/56474

Das Scheibenventil Typ SV04 mit beidseitigem Gewinde- oder Klemmanschluss (siehe Bild 1-6)
wird montagebereit angeliefert. Beim Einbau in das Rohrleitungssystem ist unbedingt auf einen
spannungsfreien Sitz (planparallel und zentrisch zueinanderstehende Rohranschliisse) zu ach-
ten.

Rev.8/21.10.2025
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5.1.2 Einbau Scheibenventil Typ SV04 mit Schweilstutzen

Bild 7 Bild 8 Bild 9
Scheibenventil SV04 SS Scheibenventil SV04 GS Scheibenventil SV04 KS
DIN/Zoll/ISO DIN/Zoll DIN/Zoll
Art.-Nr.: 52240/52204/52248 Art.-Nr.: 55240/55243/55204 Art.-Nr.: 56240/56204

Bild 10 Bild 11 Bild 12
Scheibenventil SV04 GS Scheibenventil SV04 GS Scheibenventil SV04 GS
IDF DS/SMS RJT
Art.-Nr.: 55244 Art.-Nr.: 55254/55274 Art.-Nr.: 55264

Das Scheibenventil Typ SV04 mit einseitigem oder beidseitigem Schweilistutzen (siehe Bild 7-
12) muss vor dem Einschweif3en komplett demontiert werden (siehe Kapitel Demontage). Samt-
liche Bauteile sind aus dem Ventil zu entfernen. Die SchweiRarbeiten sind dann im teilmontierten
Zustand ohne Antrieb, Dichtung, Klappe, Gleitlager und Stopfen durchzufiihren. Beim Einschwei-
Ren ist darauf zu achten, dass keine duf3eren Verformungsspannungen auf das Scheibenventil
Ubertragen werden. Die anschlieRende Montage darf nur im abgekihlten und gereinigten Zustand
durchgefiihrt werden.

Rev.8/21.10.2025
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5.1.3 Einbau Scheibenventil Typ SV04 ZF (Zwischenflanschausfiihrung)

Bild 13
Scheibenventil SV04 ZF
DIN/Zoll
Art.-Nr.: 56040/56004

Vor Einbau des Scheibenventils Typ SV04 ZF (siehe Bild 13) ist die Handbetatigung oder der
Antrieb mit der Konsole zu entfernen. Weiterhin sind die Gegenflansche vom Ventilkérper zu
trennen (siehe Kapitel Demontage). Die Gegenflansche werden an die vorhandenen Rohrleitun-
gen geschweildt. Das Lochbild der beiden Flansche muss zueinander fluchten. Die anschlieRende
Montage darf nur im abgekuhlten und gereinigten Zustand durchgefiihrt werden.

Rev.8/21.10.2025
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5.2 Demontage

bildung, Erfahrung und Kenntnisse der Ubertragenden Tatigkeiten demontiert

//_\ Scheibenventile dirfen nur von Fachpersonal mit ausreichend fachlicher Aus-
werden.

5.2.1 Demontage Scheibenventil SV04 mit Handbetatigung HB04

1 | Stopfen
Innensechskant-
2
schraube

Handbetatigung HB04

Stopfen

Sechskantschraube

SV-Grundkorper

Gleitlager (ggf. ATEX)

3
4
5
6 | Sechskantmutter
7
8
9

Clip

10 | Scheibenventilklappe

11 | SV-Dichtung SV04

Bild 14 Demontage Scheibenventil SV04 mit Handbetatigung HB04

e Stopfen (1,4) entfernen

¢ Handhebel von der Handbetatigung HB04 (3) ziehen und dann freiliegende Innensechs-
kantschraube (2) mit Sechskantschlissel SW4 |6sen

¢ Handbetatigung HB04 (3) komplett abnehmen

e Sechskantschrauben (5) und Sechskantmuttern (6) I6sen

e SV-Grundkorper (7) auseinanderziehen

e Scheibenventilklappe (10) zusammen mit SV-Dichtung (11) und Gleitlager (8) entnehmen
o SV-Dichtung (11) und Gleitlager (8) von der Scheibenventilklappe (8) entfernen

Rev.8/21.10.2025
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5.2.2 Demontage Scheibenventil SV04 mit pneumatischem Antrieb PAMS

1 | Pneumatischer Antrieb

Innensechskant-
schraube

3 | Sechskantmutter

4 | Sechskantmutter

5.1 | Gleitlager (ggf. ATEX)

5.2 | Gleitlager (ggf. ATEX)

Stopfen

Konsole SV04

6
7
8 | SV-Schaltkappe
9

Scheibenventilklappe

10 | SV-Dichtung SV04

11 | SV-Grundkdrper

12 | Sechskantschrauben

Innensechskantschrau-
ben

Bild 15 Demontage Scheibenventil SV04 mit pneumatischem Antrieb PAMS

¢ Innensechskantschrauben (13) und Sechskantmuttern (3) I6sen und entfernen

o Pneumatischer Antrieb (1) komplett mit Konsole (7) vom Ventil abnehmen

e SV-Schaltkappe (8) und Stopfen (6) entfernen

e Sechskantschrauben (12) und Sechskantmuttern (4) 16sen

o SV-Grundkdrper (11) auseinanderziehen

e Scheibenventilklappe (9) zusammen mit SV-Dichtung (10) und Gleitlager (5) entnehmen

o SV-Dichtung (10) und Gleitlager (5) von der Ventilklappe (9) entfernen

Rev.8/21.10.2025
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5.2.3 Demontage Scheibenventil SV04 ZF mit HB04 oder PAMS

1 Pneumatischer Antrieb

Handbetatigung HB04

Sechskantschraube

2
3 | Gegenflansch
4
5

Scheibenventilklappe

Innensechskantschrau-
ben

7.1 | Gleitlager (ggf. ATEX)

7.2 | Gleitlager (ggf. ATEX)

8 | Sechskantmutter

9 | Gegenflansch

10 | Innenflansch

11 | O-Ring
12 | SV-Dichtung SV04

13 | Stopfen

Bild 16 Demontage Scheibenventil SV04 ZF mit HB04 oder PAMS

e Pneumatischer Antrieb (1) bzw. Handbetatigung HB04 (2) demontieren (siehe Kapitel
5.2.2 bzw. 5.2.3)

e Sechskantschrauben (4) und Sechskantmuttern (8) I6sen und entfernen

o Gegenflansche (3,9) vom Ventilkdrper trennen

¢ Innensechskantschrauben (6) I6sen und Stopfen (13) entfernen

¢ Innenflansche (10) auseinanderziehen

e Scheibenventilklappe (5) zusammen mit SV-Dichtung (12) und Gleitlager (7) enthnehmen
e SV-Dichtung (12) und Gleitlager (7) von der Scheibenventilklappe (5) entfernen

¢ O-Ringe (6) bei Beschadigungen austauschen

Rev.8/21.10.2025
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5.2.4 Option Einsatzfall in ATEX Umgebung

Die Informationen dieses Kapitels sind sicherheitsrelevant und missen zwin-
' gend bericksichtigt werden!
@

ATEX-Richtlinie 2014/34/EU, ANHANG IIl MODUL B. Sie durfen in den Bereichen

[%m Bei M&S-SV04 Scheibenventilen handelt es sich um baumustergeprtifte Artikel nach
entsprechend der nachfolgenden Kennzeichnung eingesetzt werden.

Zundschutzart (nach EN ISO 80079-37): konstruktive Sicherheit ,c*

Ziindschutzart, bei der konstruktive MalBnahmen angewendet werden, um die Méglichkeit einer
Ziindung durch heiBe Oberfldchen, Funken und adiabatische Kompression, hervorgerufen durch
sich bewegende Teile, zu vermeiden.

Kennzeichnung Scheibenventil
Normgerecht verkirzte Kennzeichnung:

C€oos5@1/2GDExh

TUV 22 ATEX 8564 X

Scheibenventil weist ausschlieBlich auf die normgerecht verkirzte Kennzeichnung

[%m Hinweis: Die Verwendung des Symbol ,X* am Ende der Kennzeichnung auf dem
hin.

Vollstandige Kennzeichnungsinformationen:

M&S Armaturen GmbH
Industriestralle 24-26
26446 Friedeburg

C € 0035 @ [11/2G Ex h lIA-1IC T4 Ga/Gb TUV 22 ATEX 8564 X

<§(>II 1/2D Ex h IlIC T135°C Da/Db TUV 22 ATEX 8564 X

* Gerategruppe: Gruppe |l

» Geratekategorien: 1G, 1D

* Bei Einsatz im Gas-Ex-Bereich: Gasgruppe IIA - lIC; Temperaturklasse T4

* Bei Einsatz im Staub-Ex-Bereich: Staubgruppe llIC; Max. Oberflachentemperatur T135°C

11 Scheibenventil SV04 DIN /ZOLL



vom Medium Uberstrichen wird. Deshalb gelten nennweitenabhangig die folgen-
den Einschrankungen mit Bezug auf die zulassigen Explosionsgruppen denen die
eingesetzten Medien zugeordnet sind. Siehe Tabelle 1

é Die Gefahr statischer Aufladung steigt mit der GroRRe der Dichtungsoberflache die

5.2.4 Tabelle 1
Nennweite EPL /Zulassige
[DN] Explosionsgruppe
DN 25 Ga/llC
DN 32 Ga/llC
DN 40 Ga/llB
DN 50 Ga/llB
DN 65 Ga/llB
DN 80 Ga/llB
DN 100 Ga/llB
DN 125 Ga/llB
DN 150 Ga/llA
1¢ Gal/llC
1,5 Ga/llC
2" Ga/llB
2,5 Ga/llB
3 Ga/llB
4 Ga/llB

Rev.8/21.10.2025
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Beim Einsatz von M&S-Scheibenventilen SV04 in den Zonen 0 und Zonen 20 sind
zusatzliche Vorkehrungen notwendig um Undichtigkeiten auch nach langerer Ein-
satzdauer zu verhindern. Deshalb miissen die Beschrankungen der Einsatztem-
peratur entsprechend Tabelle 2 berticksichtigt werden.

Zulassige Umgebungstemperatur: 0°C - max. 60°C

13

5.2.4 Tabelle 2
vMQ EPDM FKM HNBR
Elastomere Silikon- Ethylen- Hydrierter Acryl-
Kautschuk Propylen-Dien- | Fluorkautschuk nitrilbutadien-
Kautschuk Kautschuk
Aggregatzu-
stand/ zulédssige Betriebstemperaturen, Zone 0 bzw. 20:
Medien
Wasser 0°C -80°C 0°C -105°C 0°C-110°C 0°—-105°C
Dampf (max.)
Sterilisieren Max. 15 Min. Max. 15 Min. Max. 15 Min. Max. 15 Min.
ohne Ex-Atmo- +120°C +120°C +120°C +120°C
sphare
Séauren / konzentrations- | konzentrations- | konzentrations- | konzentrations-
Laugen abhangig abhangig abhangig abhangig
Aggregatzu-
stand/ zuldssige Betriebstemperaturen, Zone 1 bzw. 21 & Zone 2 bzw. 22:
Medien
Wasser -30 -100°C -40 - 130°C -5-140°C -25-130°C
kurzzeitig kurzzeitig b kurzzeitig
Dampf (max.) +120°C +140°C +140°C +140°C
§ Sauren / konzentrations- | konzentrations- | konzentrations- | konzentrations-
= Laugen abhangig abhangig abhangig abhangig
g
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Das leitfahige Gleitlager muss in den ATEX - Varianten der M&S-Scheibenventile SV04 zwin-
gend eingesetzt werden. Siehe Bild 17:

Immer beide Gleitlage in einem M&S-

ATEX-Ventil ersetzen. | Always replace both
plain bearings in an M&S ATEX valve.

2 Stk./pcs.: 0305220XXX60
Bild 17 SV04 Dichtung und Klappe mit leitfahigen Gleitlagern

Sicherheitsrelevante Vorgaben:

AN

Der Betreiber ist dafur verantwortlich Wartungsintervalle zu bestimmen die aus-
schliel3en, dass die Dichtung im Betrieb unzulassig stark abnutzt oder beschadigt
wird. Die Wartungen sind zu dokumentieren.

Ventile, die in explosionsgefahrdeten Bereichen eingesetzt werden, missen in
den betrieblichen Potentialausgleich der Anlage eingebunden werden.

Stellen Sie die die Bestandigkeit der von Ihnen gewahlten Elastomervariante der
SV04-Dichtung gegenuber den von lhnen eingesetzten Medien sicher.

Stellen Sie sicher, dass das Ventil nicht trocken und/oder fortlaufend mit hoher
Frequenz geschaltet wird.

Maximal zulassige Staubablagerung auch an schwer zuganglichen Stellen: 5mm.
Betrieb nur unter normalen Bedingungen innerhalb industrieller Fertigungsanla-
gen zulassig. Ubermafige Feuchtigkeitsbelastungen Erschitterungen oder starke

Verschmutzung sind zu verhindern.

In ATEX Bereichen dirfen lediglich M&S Antriebe zur Betatigung verwendet wer-
den.

Nur nachweislich geschultes Personal darf an den Anlagen eingesetzt werden.

Funkenschlag durch herabfallende Gegenstande muss wirksam verhindert wer-
den.

14 Scheibenventil SV04 DIN /ZOLL




5.3 Montage der Scheibenventildichtung

A Bei der Montage ist darauf zu achten, dass die Dichtung nicht beschadigt wird.

1 | Scheibenventilklappe

2 | SV-Dichtung SV04

Bild 17 Montage der Scheibenventildichtung

e Scheibenventilklappe (1) reinigen und die Bohrungen der SV-Dichtung (2) mit einem fr
den Prozess und dem Elastomer geeignetem Schmiermittel leicht einfetten

e Scheibenventilklappe (1) an der Vierkantseite vorsichtig mit evtl. geeignetem Hilfsmittel
durch eine Achsbohrung der Dichtung schieben

e Scheibenventilklappe (1) mit einseitig aufgezogener SV-Dichtung (2) am Vierkant z.B. in
einem Schraubstock einspannen

e SV-Dichtung (2) drehen bis sie im 90°-Winkel zur Scheibenventilklappe (1) steht

e SV-Dichtung (2) mit der freien Bohrung von Hand Uber das freiliegende Ende der Schei-
benventilklappe (1) ziehen

e Scheibenventilklappe (1) mit aufgezogener SV-Dichtung (2) ausspannen

5.4 Montage Scheibenventil Typ SV04 mit HB04 oder PAMS

Die Montage des Scheibenventils in umgekehrter Reihenfolge wie bei der Demontage (siehe 5.2)
durchfiihren

Rev.8/21.10.2025
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6

7

Instandhaltung/Wartung

Reinigung

=

Um hdchste Betriebssicherheit der Scheibenventile zu gewahrleisten, sollten
in grofReren Abstanden alle Verschleilteile ausgetauscht werden.

Die Wartungsintervalle sind je nach Einsatzbedingungen unterschiedlich und
sollten von dem Anwender durch zeitweilige Kontrollen selbst bestimmt wer-
den.

Bei Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung oder bei baulichen Anderungen
des Scheibenventils entfallt jegliche Haftung fir die M&S Armaturen GmbH.

Eine andere oder dariber hinausgehende Verwendung gilt als nicht bestim-
mungsgemal. Fur hieraus resultierende Schaden haftet M&S Armaturen
GmbH nicht.

Sicherheitsdatenblatter der Reinigungsmittelhersteller beachten! Nur Reini-
gungsmittel verwenden, die Edelstahl, Elastomer und Kunststoff nicht angrei-
fen.

Die optimale Reinigung wird bei gedffnetem Ventil erzielt, dabei werden die Dichtung
und die Scheibenventilklappe vollig umspult.

16 Scheibenventil SV04 DIN /ZOLL




8 Technische Daten

8.1 Werkstoffe

Werkstoff: 1.4301/1.4307 - AISI 304/304L (produktberihrt)
1.4404 - AISI 316L (produktberihrt)
Dichtungen: VMQ, EPDM, FKM, HNBR

8.2 Zulassige Betriebsdriicke Scheibenventil Typ SV04

Tabelle 3: Zuldssige Betriebsdriicke Scheibenventil Typ SV04

max. zulassiger | max. zulassiger Be- | max. zulassige Be-
DN Betriebsdruck triebsdruck triebstemperatur
[MPa] [bar] [°C]
15-25 1"
32
40 1,5"
50 2"
" Elastomer-
65 2,5 1,0 10 abhangig
80 3"
100 4"
125
150

Rev.8/21.10.2025
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8.3 Durchflusskoeffizienten (K.,-Werte) Scheibenventil Typ SV04

Tabelle 4: Durchflusskoeffizienten (Kv-Werte) Scheibenventil Typ SV04

DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125 | 150
Kv [m?/h] 12 20 28 50 78 130 | 200 | 290 | 450 610 | 800
DN 33,7 42,4 | 48,3 | 60,3 | 76,1 | 88,9 | 114,3
Kv [m?/h] 28 50 78 130 | 200 | 290 | 450
DN 1“ 1,5“ 2“ 2,55‘ 3“ 4“
Kv [m?/h] 20 70 122 | 175 | 230 | 440
8.4 Drehmomente und zuldssige Betriebsdriicke PAMS
Tabelle 5: Drehmomente, Betriebsdriicke und Luftverbrauche
Variant Maximalens]esncihlieﬂmo- Betriebsdruck | Betriebsdruck | Luftverbrauch
ariante
[Nm] [MPa] [bar] [I/Hub]
LF/FL Gr.0 35 0,48-0,80 4,8-8,0 0,8-1,2
LF/FL Gr.1 65 0,48-0,80 4,8-8,0 1,2-2,0
LF/FL Gr.2 100 0,48-0,80 4,8-8,0 3,0-5,0
LL Gr.0 50 (6bar) 0,30-0,80 3,0-8,0 0,5-1,2
LL Gr.1 80 (6bar) 0,30-0,80 3,0-8,0 0,8-2,0
LL Gr.2 130 (6bar) 0,30-0,80 3,0-8,0 1,9-5,0

8.5 Anforderungen Steuerluft fiir PAMS

Tabelle 6: Anforderungen Steuerluft fir PAMS

Anforderung Qualitiatsklasse Norm

Feststoffgehalt 6 nach ISO 8573-1

Wassergehalt 4 nach ISO 8573-1
Olgehalt 3 nach ISO 8573-1

Rev.8/21.10.2025
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9 Optionale Ansteuerungs- und Abfragesysteme

9.1 Endlagenrickmeldung

An der Konsole SV04 befindet sich die Rickmeldevorrichtung. Durch den Einbau von induktiven
Naherungsinitiatoren M12x1 und einer Schaltkappe bzw. einem Schaltnocken kann jeweils die
Stellung "AUF" und/oder "ZU" abgefragt werden.

Bild 19: Scheibenventil Typ SV04 mit pneumatischem Antrieb und Endlagenriickmeldung

9.2 Steuer- und Riickmeldekopf TOP LED

Der Steuer- und Rickmeldekopf TOP LED ist ein Erweiterungsmodul fiir den pneumatischen An-
trieb PAMS. Die Erfassung der Ventilstellung erfolgt iber magnetische Naherungsinitiatoren. Das
integrierte Pilotventil steuert einfach wirkende Antriebe. Bei doppeltwirkenden Antrieben steuern
zwei Pilotventile den Antrieb.

Das Design von Steuerkopf und pneumatischem Antrieb ermdglicht eine interne Steuerluftfiih-
rung ohne externe Verschlauchungen. Neben der elektrischen Stellungsriickmeldung wird der
Geratestatus am Steuerkopf selbst optisch durch eine mechanische Stellungsanzeige angezeigt.

Der Steuer- und Rickmeldekopf ist nachtraglich auf alle M&S Standardantriebe adaptierbar. In
einem spritzwassergeschiitzten Gehause befinden sich sowohl die Naherungsinitiatoren zur Stel-
lungsabfrage als auch die zur Ansteuerung bendtigten Pilotventile.

Bild 20: Scheibenventil Typ SV04 mit pneumatischem Antrieb und Steuerkopf TOP LED
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Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung "Steuerkopf
TOP LED "

9.3 Steuerkopf AS-i

Der Steuerkopf AS-i ist ein Erweiterungsmodul flr den pneumatischen Antrieb PAMS mit einer
AS-Interface Feldbusschnittstelle. Die Erfassung der Ventilstellung erfolgt Gber ein kontaktloses,
analoges Sensorelement, welches bei der Inbetriebnahme die Ventilendlagen automatisch mit-
tels Teachfunktion erkennt und speichert. Das integrierte Pilotventil steuert einfach oder doppelt-
wirkende Antriebe.

Bild 21: Scheibenventil Typ SV04 mit pneumatischem Antrieb und Steuerkopf AS-i

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung "Steuerkopf
Typ 8691".

Die Bedienungsanleitungen finden Sie im Internet unter folgendem Link:

Link zur Bedienungsanleitung ASI-Steuerkopf Typ 8691

9.4 Elektropneumatischer Stellungsregler (EPS)

Beim elektropneumatischen Stellungsregler (EPS) fiir den pneumatischen Antrieb PAMS wird die
Stellung des Antriebes bzw. der Ventilklappe entsprechend dem Stellungs-Sollwertes geregelt.
Die Sollwertvorgabe erfolgt Uber ein externes Normsignal 4 bis 20mA bzw. Uber AS-Interface.
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http://www.buerkert.de/DEU/Produkte/Prozess-und-Regelventile/Steuerkopf/8691.html

Bild 22: Scheibenventil Typ SV04 mit pneumatischem Antrieb und elektropneumatischem
Stellungsregler (EPS)

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung "Digitaler
elektropneumatischer Stellungsregler Typ 8694".

Die Bedienungsanleitungen finden Sie im Internet unter folgendem Link:

Link zur Bedienungsanleitung elektropneumatischer Stellungsregler Typ 8694

9.5 Elektropneumatischer Prozessregler (EPS/PR)

Beim elektropneumatischen Prozessregler (EPS/PR) fur den pneumatischen Antrieb PAMS wird
der Istwert der ProzessgroRRe direkt als 4-20 mA dem Gerat zugeflihrt. Aus dem Soll - Istwertver-
gleich berechnet der Prozessregler den Sollwert fir den Stellungsregler.

Bild 23: Scheibenventil Typ SV04 mit pneumatischem Antrieb und elektropneumatischem
Prozessregler (EPS/PR)

Weitere Informationen entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung "Digitaler
elektropneumatischer Prozessregler Typ 8693".

Die Bedienungsanleitungen finden Sie im Internet unter folgendem Link:

Link zur Bedienungsanleitung elektropneumatischer Prozessregler Typ 8693

Rev.8/21.10.2025
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