Produktinformation

Armaturen GmbH M&S-Reduzier— und Zwischenstiicke allgemein

M&S-Reduzier— und Zwischenstiicke werden als Ubergang zwischen unterschiedlichen Durchmessern in
hygienischen Rohrleitungsstrecken in der Lebensmittelindustrie, der chemischen, kosmetischen und phar-
mazeutischen Industrie eingesetzt.

Fir aseptische Anwendungen sind Reduzierstlicke in orbitalschweilbarer Ausflihrung und in verschiede-
nen Qualitatsklassen erhaltlich.

Je nach dem Einsatzbereich, den Betriebsbedingungen und dem hygienischen Anspruch muss die richtige
Ausfihrung, ein geeigneter Werkstoff und die erforderliche Qualitat ausgewahlt werden.

Varianten von Reduzier— und Zwischenstiicken

Einsatz Merkmale Ausfuhrungen

. Reduzierstiicke als verschweill- oder Idsbare Ubergange zwischen unterschiedlichen Rohrdurchmes-
sern fur Produkt— und Energieverrohrungen. Exzentrisch, je nach Einbaulage zur Vermeidung von
Flissigkeitsresten (Sumpf) oder Gasblasen (Dom).

. Zwischenstucke als I6sbare Adapter bei unterschiedlichen Verbindungselementen.

Einsatz Merkmale Ausfiihrungen

. Sehr umfangreiches lagerhaltiges Programm in unterschiedlichen Ausfihrungen, Abmessungen
und Qualitdten nach Norm.

. Hergestellt aus langsnahtgeschweildten Rohren in gegluhter (BC*) oder ungegliihter Ausfihrung
(CC). Reduzierungen nach DIN 11865 aus Vollmaterial.

. Einhaltung von Winkel- und Maftoleranzen garantieren ein spannungs- und versatzfreies Schwei-
Ren.

. Mit verlangerten Anschwei3enden zum Orbitalschwei3en nach DIN 11865

* Héhere Korrosionsbesténdigkeit gegen Lochfrall bei Verwendung von Formteilen aus wérmebehandeltem Material oder
in nachgegliihter Ausfiihrung (BC).
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Produktinformation

Armaturen GmbH M&S-Reduzier— und Zwischenstiicke allgemein

. Normen
*  Normen DIN 11865, DIN EN 10374 (DIN 11852) Bild 1

. Bauformen
* Konzentrisch RK (Bild 1)
* Exzentrisch RE (Bild 2 und 4)

. Baugrofien
* DN 10 - DN 200 (1/2* - 4%)

) Rohranschluss

* Anschweil’enden (Standard) fur Rohre nach DIN EN
10357, weitere Abmessungen erhaltlich: Zoll, ISO

* Auch mit Orbitalschweifenden DIN 11865 fur Rohre
nach DIN 11866 erhaltlich (Bild 4).

* Mit M&S-Verbindungsteilen
. CC (Clamp-Clamp, Bild 3)
. GG (Gewinde-Gewinde)
. GK (Gewinde-Kegelstutzen)

Bild 2

. KG (Kegelstutzen-Gewinde)
. KK (Kegelstutzen-Kegelstutzen)

. Zulassiger Druck (nur fur Temperaturen bis 150°C)

* DN 10 - DN 50: 25 bar
* DN 65 - DN 100: 16 bar
* DN 125 - DN 200: 10 bar

° Werkstoffe
* Standard: 1.4404/AISI 316L, 1.4307/AlSI 304L
* Weitere Edelstahle, Titan oder Hastelloy

° Oberflachen

* DIN 11865: Hygieneklassen H2-H5
* DIN EN 10374 (DIN 11852):

Innenoberflache Rauheit Ra < 1,6 ym
Schweilinahtbereich Ra < 3,2 ym

Aulenoberflache Rauheit Ra < 3,2 um
* Standard: Metallblank, Matt gestrahlt, weitere erhaltlich.

Bild 4

° Zeugnislegung
* Werkszeugnis 2.2 nach DIN EN 10204

* Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 fir das
Vormaterial
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